Jesli w tej wersji ttumaczenia jest cos niejasnego, zapoznaj sie z wersja

angielska, a nastepnie z filmem obstugi drukarki.

1, przeglad drukarki

1.1 Giownym elementem

Gtowica drukujaca

0s Z Dysza

Port_USB

Gniazdo karty TF port zasilania

Klawisz zerowy

0s X
uchwyt na zarnik
Platforma
Filament
Sruba

Przycisk drukowania Dostosuj wysokos¢ platformy

1.2 Parametr podstawowy

Srednica dyszy 0.4mm Materiat do druku PLATPU 1.75mm
Temperatura wyttaczania 180-230°C Zalecana temperatura PLA: 180°C
Szybkos¢ drukowania 10~40MM/S Grubos¢ warstwy 0.05~0.3mm
rozmiar wydruku 100X100X100mm Rozmiar maszyny 175*235*270mm
Kompatybilne systemy Windows,Mac Potfaczenie TFcard, USB
plik wejsciowy STL Obstuga krajalnicy Easyware , CURA, S3D
Plik wyjsciowy Gcode N.W 1Kg




2, Rozpakowanie, instalacja.

I ¢Q4g
uchwyt na zarnik

zasilacz Srubokret $ruba

2.2 Zainstaluj drukarke

instalacja

=

PLA 10M

Karta TF
czytnik kart

== ]
Kabel USB

@ Zamontuj zestaw osi XZ do podstawy i zablokuj 4 $ruby, aby go zamocowac

Przewdd silnika Z



3, Zasilanie wigczone

Podtgcz zasilanie, Swiatto wewnatrz przycisku @ jest wtgczone,

4, Oprogramowanie Slicer (plik 3D w formacie STL nalezy pociaé na

format gcode, ktory drukarka moze wydrukowacg).

(1). Easyware slicer (wewnatrz karty TF), wideo z obstugi krajalnicy wewnatrz karty TF.

(Jesli chcesz uzyskac lepszg jakos¢ druku, mozesz nauczy¢ sie korzystaé z krajalnicy CURA)
(2). Plik 3D w formacie STL nalezy pokroi¢ na format .gcode i zapisa¢ na karcie TF, a nastepnie wtozy¢
karte TF do drukarki i wydrukowaé (drukarka 3D moze drukowac tylko w formacie gcode)

(Drukarki 3D moga drukowaé tylko pliki w formacie gcode, a nazwa pliku gcode moze by¢ tylko w jezyku

angielskim lub liczbach, bez specjalnych symboli)

Wskazowka: Na karcie TF znajduje sie plik testowy gcode, aby sprawdzi¢, czy drukarka dziata normalnie.

Prosze wiozyc¢ karte TF we wiasciwym kierunku!

5, Wydrukowac

(1) Poziomowanie. Poziomowanie powinno by¢ wykonane przed pierwszym drukowaniem
Wykonaj nastepujace kroki, aby wyréownaé, dostosowaé odlegtos¢ miedzy dyszg a platforma w

(D, @, @, @ punkty na platformie, a standardowa odlegtos¢ miedzy dyszg a platforma
to grubos¢ kawatka papieru,

Wystepuje tarcie podczas ciggniecia papieru. (Pierwszy raz do ukonczenia pracy poziomu z
pomoca dorostych)

NN

a) najpierw umiesci¢ kawatek papieru na platformie drukujacej, a rozmiar papieru jest nieco




wiekszy niz rozmiar platformy drukujacej.

b) nacisnij klawisz funkcji Poziomowanie 1, a gtowica drukujgca przenosi sie do pozycji @ na
platformie drukujacej (1, 2, 3 i 4 na klawiszu funkcji Poziomowanie odpowiadajg @, @, @,

@ na platformie drukujgcej).

nakretka
srubowa

1234

c) dostosowac nakretke pod platformga (poluzowa¢ nakretke, platforma podnosi sie, dokrecic
nakretke, a platforma spada), dostosowaé podnoszenie platformy, tak aby szczelina miedzy dysza a

platforma drukujaca byta gruboscia kawatka papieru (okoto 0,1mm),

Gdy papier jest delikatnie ciagniety, wystepuje oczywiste tarcie miedzy papierem a

dysza, a dysza nie uszkodzi papieru.

Uwaga: Podczas regulacji nakretki nie naciskaj platformy reka, aby unikng¢ wptywu na doktadnosé

poziomowania.

d) Po ustawieniu punktu @ nacisnij ponownie klawisz 2 klawisza funkcji poziomowania, aby
zakonczy¢ prace poziomowania w pozycji @,

Ta sama metoda jest uzywana do ukoriczenia poziomu w punktach @ i @



e) Jeéli nadal masz problemy, mozesz ponownie wykonaé poziom.

Zakoficzone prace nad poziomem

(2) Zainstalowac FILAMENT do dyszy (znany réwniez jako FEED)
@ Przed wykonaniem FEED najpierw podnie$ gtowice drukujaca tak, aby dysza byta

wiecej niz 3CM od platformy drukujgcej. Naci$nij i przytrzymaj klawisz drukujacy
przez ponad 3 sekundy, a nastepnie zwolnij. 0§ Z wzniesie sie o 1CM. (Kiedy drukarka
zostanie zatrzymana, naciénij i przytrzymaj klawisz drukujgcy przez 3 sekundy, a

nastepnie zwolnij jg, a glowica drukujgca wzniesie sie o ICM).

@ Wyprostowa¢ przedni koniec FILAMENT 2CM, wtozy¢ go do przewodu nad glowica

drukujaca, wtozy¢ go do konca i nacisng¢ FILAMENT z niewielka sita.

1. Wyprostowac przedni koniec FILAMENT 2CM, a
nastepnie wlozy¢ go do kanatu gtowicy drukujacej.

2. Podczas catego procesu FEED nacisnij FILAMENT
niewielka sita, aby zapobiec odbijaniu sie FILAMNET.

Port wprowadzania
materiatdow eksploatacyjnych

F Przyczyna, awar’ii’ FFED: o
e I Retract 1. Przednia czeéé filamentu nie jest wyprostowana,

pozycja drukowania 2. Podczas catego procesu FEED FILAMENT nie byt prasowany recznie.




® Po obréceniu sie do pozycji FEED, $wiatlo zaczyna miga¢ i zaczyna migaé szybko,
co oznacza, ze dysza drukarki sie nagrzewa. Kiedy temperatura osiggnie, $wiatto
zmienia sie na miganie powoli. Po powolnym btysku, bieg silnika zaczyna sie obracaé
i przeciggna¢ FILAMENT do dyszy. Caty proces musi by¢ nacis$niety recznie, aby upewnic
sie, ze FILAMENT moze by¢ przeciggniety przez przektadnie. Kiedy FILAMENT wychodzi
pod ustami dyszy oznacza, ze FEED jest udany. Po udanym FEED, przesungé bieg z

powrotem do pozycji Srodkowe].

Uwaga: Po zakoniczeniu FEED bieg musi zostaé przesuniety z powrotem do

pozycji $§rodkowej, w przeciwnym razie maszyna nie mozZe pracowal

normalnie.

"Przyczyna awarii FEED:

1. Przednia cze$é filamentu nie jest wyprostowana,

2. Podczas calego procesu FEED FILAMENT nie byl prasowany recznie.

(3) Drukuj
W16z karte TF z plikiem gcode (pamietaj, ze kierunek karty powinien by¢ poprawny, jak pokazano

na ponizszym rysunku), nacisnij klawisz drukujacy @ na panelu drukarki, a drukarka rozpozna
najnowszy plik gcode na karcie TF do drukowania. Po odczytaniu pliku gcode, lampka wskaznika na
klawiszu druku zacznie miga¢. Prosze cierpliwie poczeka¢, az dysza sie nagrzeje okoto jednej minuty.
Po osiggnieciu temperatury drukarka rozpocznie drukowanie.

(Uwaga: Drukarka drukuje tylko ostatni kod gcode. Nazwa pliku gcode moze uzywa¢ tylko

angielskich liter lub cyfr.)

Na karcie TF znajduje sie plik testowy gcode, ktory jest bezposrednio drukowany po raz pierwszy.

Prosze nie naciska¢ klawisza drukowania ponownie!!!




(4) Wstrzymaj/przywréé

podczas drukowania kliknij @ , kontrolka przycisku przestanie miga¢, a nastepnie drukowanie

zostanie wstrzymane.

Jesdli zajdzie potrzeba kontynuowania drukowania, kliknij ®, aby przywréci¢, lampka przycisku

ponownie zacznie migac, a drukarka powrdci do drukowania.

(5) Zatrzymaj drukowanie

Jesli chcesz zatrzymac¢ drukowanie podczas drukowania, nacisnij przycisk @ przez 3 sekundy, a

nastepnie zwolnij, urzadzenie zatrzyma drukowanie, a nastepnie drukowanie zostanie anulowane.

(6) Rozladuj zarnik, wycofaj
Jesli chcesz wymienic¢ inng rolke filamentu lub urzadzenie nie drukuje przez dtugi czas, nalezy
wycofac filament. Najpierw przestaw bieg na "RETRACT bieg, lampka wewnatrz przycisku drukowania
zacznie migac, i prosze o cierpliwosé i poczekaj minute, silnik zaczyna dziatac, uzyj reki, aby wyciagn
a¢ materiat, az catkowicie wycofa sie z rury. Nastepnie przesun bieg z powrotem do srodkowej
pozycji.

Po wydrukowaniu zdejmij platforme i tatwo zdejmij przedmiot.

Ostrzezenie dotyczace bezpieczenstwa

Trzymaj palce z dala od DYSZY, gdy drukarka pracuje, poniewaz
temperatura w tym obszarze przekracza 200 C. Zawsze pamietaj, aby
trzymac rece z dala od ruchomych czesci podczas pracy drukarki.




