Se houver algo pouco claro nesta versao de traducao, consulte a
versao em inglés e, em seguida, consulte o video de operacao da

impressora.
Instrucoes para Impressora 3D EasyThree K7
Ha instrucoes, video de operacao de impressora, software e video de

ensino de software no cartao TF.
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Didmetro do bico: 0,4 mm

Material de impressao: PLA TPU 1.75mm

Temperatura do bocal: 180-230 C

Velocidade de impressdo: 40mm/s

Espessura da camada: 0.05~0.3mm

Tamanho da impressao: 100 * 100 * 100mm

O formato de arquivo que a impressora pode imprimir: gcode

Software de corte: Easyware, CURA

2, Lista de embalagem
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3,Montagem da impressora
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@ Instale os kits dos eixos X e Z
na base e bloqueie 4 parafusos.

4,Iniciar e imprimir

Ligue a energia e a luz da tecla de impressao acende-se.

Observacdo: Quando a impressora estiver ligada, ndo mova os eixos X, Y e Z manualmente.




(1) O software de corte e video de ensino estdo no cartao TF. O software de corte s6 pode importar arquivos no
formato STL. (Se vocé quiser um melhor efeito de impressdo, recomenda-se usar o corte de software CURA. O
cartdo TF contém software e video de ensino).

(2) Converta STL em gcode, copie gcode no cartdo TF, insira o cartdo TF na impressora e pressione o botao de

impressao para imprimir.

(As impressoras 3D s6 podem imprimir arquivos no formato gcode, e o nome do

arquivo gcode s6 pode estar em inglés ou numeros, sem simbolos especiais)

Dica: Ha um arquivo de teste gcode no cartao TF para testar se a impressora funciona

normalmente.

(1) nivelamento. nivelamento deve ser feito antes da primeira impressao
Siga os seguintes passos para nivelar, ajuste a distancia entre o bico e a plataforma em @, @, @,
@ pontos na plataforma, e a distancia padrdo entre o bico e a plataforma é a espessura de um pedaco de
papel,
Ha atrito ao puxar o papel. (A primeira vez para completar o trabalho de nivelamento com a

ajuda de adultos)

a), colocar um pedaco de papel na plataforma de impressdo em primeiro lugar, e o tamanho do

papel € um pouco maior do que o da plataforma de impressao.

b), pressione a tecla de func¢do nivelamento 1, e a cabeca de impressdao move-se para a posicdo @
na plataforma de impressdo (1, 2, 3 e 4 na tecla de funcdo nivelamento correspondem a @,

®, @, @ naplataforma de impressio).



bocal

porca de
parafuso

c), ajuste a porca sob a plataforma (afrouxe a porca, a plataforma sobe, aperte a porca, e a
plataforma cai), ajuste o levantamento da plataforma, de modo que a diferenca entre o bico e a

plataforma de impressdo seja a espessura de um pedaco de papel (cerca de 0,1 mm),

Quando o papel é puxado suavemente, ha friccao dbvia entre o papel e o bico, e o

bico nao danificara o papel.

Nota: Ao ajustar a porca, ndo pressione a plataforma com a mdo para evitar afetar a precisdo do

nivelamento.
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d) Ap6s o ajuste do ponto (D, pressione a tecla 2 da tecla de funcdo de nivelamento novamente

para concluir o trabalho de nivelamento na posi¢ao @,

O mesmo método ¢é usado para completar o nivelamento em pontos @ e @




e) Se vocé ainda tiver problemas, vocé pode fazer nivelamento novamente.

Trabalhos de nivelamento concluidos

(2) Instale o FILAMENTO no bocal (também conhecido como ALIMENTAGAO)

(D Antes de fazer FEED, primeiro levante a Inserto do FILAMENTO

cabeca de impressao para que o bico fique a

mais de 3CM de distancia da plataforma de

impressao. Pressione e segure a tecla de

impressao por mais de 3 segundos e, em seguida,

Feed Retract

solte—a. 0 eixo Z aumentard em 1CM. (Quando Localizagéo de impressao

a impre ssora estiver parada, press ione e 1. Endireite a extremidade frontal do FILAMENTO 2CM e, em seguida,
insira-o no duto da cabeca de impressao.

. - 2. Durante todo o processo de ALIMENTAQﬂO, pressione o FILAMENTO
segure a tec la de 1mpressao por 3 Segundos com um pouco de forca para evitar que o FILAMNET salte para tras.

e, em seguida, solte—a, e a cabeca de

impressao aumentard em 1CM).
(@Endireite a extremidade dianteira do

FILAMENTO 2CM, insira—o na conduta acima da

cabe¢a de impressao, insira—o na

. . A razao pela qual a FEED falhou:
extremidade e pressione o FILAMENTO com um 3 a extremidade frontal do FILAMENTO néo foi endireitada;

2. 0 FILAMENTO nao foi pressionado a mao.

pouco de forca.

@Vire para a posi¢ao ALIMENTACAO, a luz come¢a a piscar e comega a piscar rapidamente,
indicando que o bico da impressora estd aquecendo. Quando a temperatura atinge, a
luz pisca lentamente. Apds o flash lento, a engrenagem do motor come¢ard a girar,
e o FILAMENTO serd arrastado para dentro do bico. Todo o processo precisa ser

pressionado & mao para garantir que o FILAMENTO possa ser arrastado pela engrenagem.
Quando o FILAMENTO sair sob a boca do bico, isso significa que a ALIMENTACAO ¢ bem

sucedida, Todo o processo de alimentacao leva cerca de 1 minuto, Ap6s a FEED bem

sucedida, mude a engrenagem de volta para a posi¢ao média.



Nota: Ap6s a FEED ser concluida, a engrenagem deve ser deslocada de volta

para a posig¢ao média, caso contrdrio a mdquina nao pode funcionar

normalmente.

A razao pela qual a FEED falhou: 1. A extremidade frontal do FILAMENTO nao

foi endireitada; 2. 0 FILAMENTO nao foi pressionado & mao.

(3) Insira o cartdo TF na impressora e pressione o botdo de impressao para iniciar a impressao.

Insira o cartao TF com o arquivo gcode (note que a diregdo do cartdo deve estar correta como mostrado na figura

a seguir), pressione a tecla de impressdo @ no painel da impressora, e a impressora reconhecera o arquivo

gcode mais recente no cartdo TF para impressdo. Depois que a impressora ler o arquivo gcode, a luz indicadora na
chave de impressao comegara a piscar. Aguarde pacientemente o bico aquecer por cerca de um minuto. Depois
que a temperatura atingir, a impressora comegara a imprimir.

(Observagdo: a impressora imprime apenas o ultimo gcode. O nome do arquivo gcode s6 pode usar letras ou
nimeros em inglés.)

Ha um arquivo de teste gcode no cartdao TF, que é impresso diretamente pela primeira vez.

Por favor, ndo pressione a tecla de impressao novamente!!!
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(4) Pausar a impressao e retomar a impressao
Se vocé quiser pausar a impressao, pressione o botao de impressdo, a luz parara de piscar e a
impressora pausara.

Depois de pausar, pressione o botdo de impressdao novamente, a luz comecga a piscar novamente e
a impressora retoma a impressao.

(5) Parar de imprimir



Se vocé quiser parar de imprimir, pressione e mantenha pressionada a tecla de impressao por mais
de 3 segundos e solte-a. A impressora parara de imprimir e vocé nao podera retomar a impressao
apos parar.

(6) RETRACT
Se vocé quiser mudar um FILAMENTO ou ndo usar a impressora por muito tempo, vocé deve tirar o FILAMENTO do

bico, mudar a engrenagem para a posicdao RETRATO, e a luz da tecla de impressdo piscara.

Todo o processo é de cerca de um minuto.

Nota: Apds a conclusdo do FEED&RETRACT, a engrenagem deve ser ajustada de volta para a posicao média, caso

contrario, a maquina nao pode funcionar normalmente.

Apds a impressao, a plataforma pode ser retirada e dobrada para derrubar o

modelo.

Recomenda-se usar o FILAMENTO de qualidade easyThreed.

Consideragoes de segurancga: por favor note: maos quentes! Mantenha os
dedos longe do bico. Quando a impressora estd ligada, a temperatura do bico

atinge mais de 200 C.

Contacto pés-venda do servico:

email: info@easythreed.com

Website message board: www.easythreed.com
WhatsApp: +8613823704046



mailto:info@easythreed.com
http://www.easythreed.com/

