Depois de receber a impressora, leia este artigo
primeiro e, em seguida, verifique cuidadosamente o
video no cartao TF antes de controlar a impressora. (Se
a informacao no cartao TF for perdida, entre em
contato com o servi¢o pos-venda)

Por favor, consulte a versao em inglés se vocé nao
entender esta traducao.

Os principiantes da impressora 3D devem ler

Em primeiro lugar, a impressora 3D s6 pode imprimir arquivos no
formato gcode. O formato de arquivo de modelo 3D usual é STL. O
arquivo de modelo no formato STL deve ser convertido no formato
gcode por meio de software de corte antes de imprimir.

Existem varios métodos para iniciantes imprimirem modelos:

A primeira maneira é baixar o arquivo de modelo no formato gcode do
nosso site e imprimi-lo diretamente. O site da biblioteca de modelos é
www.toy123d.com

A segunda maneira é baixar o arquivo de modelo 3D no formato STL na
Internet e, em seguida, usar o software de corte Easyware para
converter o formato STL no formato gcode e, em seguida, imprimi-lo.
(Operacao Easyware é muito simples, mas o efeito de impressao é
médio)

A terceira maneira € baixar o arquivo de modelo 3D no formato STL
online e, em seguida, usar o software de corte CURA para converter o
formato STL no formato gcode e, em seguida, imprimi-lo. (O arquivo
cortado por CURA tem bom efeito de impressao)

A quarta maneira é usar o software de modelagem para fazer modelos
3D, salva-los no formato STL e, em seguida, usar CURA software slice
para converter STL no formato gcode e, em seguida, imprimi-los.

Ha instrugdes de impressora, video de operagao de impressora,
software de corte e video de ensino de software no cartao TF.



Perguntas frequentes sobre o primeiro uso do
feedback pelos clientes

* O feedback do cliente é que quando o bocal ndao pode entrar no
material de impressao PLA, é geralmente porque a extremidade frontal
dos consumiveis PLA nao é endireitada antes de inserir os consumiveis,

Além disso, durante todo o processo de alimentacao, os consumiveis
devem ser pressionados com um pouco de forca para facilitar a
engrenagem para rolar os consumiveis no bocal até que o bocal cuspa
a rosca material e, em seguida, solte a mao.

* Quando o feedback do cliente € que o modelo ndo pode aderir a
plataforma durante o processo de impressao, ou o modelo se move e
cai durante o processo de impressao, recomenda-se operar: (o video de
operacgao de nivel esta no cartdo TF)

Primeiro, reajuste a altura da plataforma, afrouxe a porca para fazer a
plataforma subir um pouco, e faca o espago entre a plataforma e o
bocal menor, de modo que ao imprimir a primeira camada, ele grude
mais firmemente. De acordo com a operagao de video, faca
nivelamento novamente..

Em segundo lugar, se sua impressora nao tiver uma plataforma de
aquecimento, vocé pode comprar uma plataforma de aquecimento
separada e instala-la na impressora. A plataforma de aquecimento pode
ajudar o modelo a ficar mais firme e nao ira deformar ao imprimir um
modelo de grande area.

* Quando o usuario recebe o feedback de que a maquina nao pode
imprimir, siga os seguintes quatro passos:

Passo 1; Se o bico pode alimentar o material de impressao PLA
normalmente. Geralmente, a maquina pode alimentar o material de
impressao normalmente.

Passo 2; Peca ao cliente para copiar as informagdes no cartdo para o
computador, formate o cartdo TF no formato FAT32 e, em seguida,
coloque o arquivo ROCKET.gcode contido no cartao de volta no cartao,
insira-o na impressora para impressao. Se a impressao for bem
sucedida, prova que ha um problema com o arquivo do cliente, e peca
ao cliente para enviar seu arquivo gcode para nés para verificacao.
(Note que o nome do arquivo s6 pode ser letras ou nUmeros em inglés)



Passo 3: Se a operacao no Passo 2 ainda falhar em imprimir, por favor,
encontre outro cartao TF para formata-lo primeiro e, em seguida, tente
imprimir o arquivo de teste rocket.gcode.

Passo 4: Se o passo 3 ainda nao for bem sucedido, peca ao cliente para
tentar conectar o computador on-line para impressao. Se conectar o
computador pode imprimir normalmente, novamente prova que ha um
problema com o cartdo TF. Se conectar o computador ndao pode
imprimir, isso indica que pode haver um problema com a placa-mae da
impressora.

* Quando o feedback do usuario de que o eixo XYZ nao se move
durante o processo de impressao, verifique se cada interface da linha
do motor esta solta.

Contacto pés-venda do servico:
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