Po otrzymaniu drukarki najpierw przeczytaj ten
artykut, a nastepnie uwaznie obejrzyj film na karcie TF,
a nastepnie obstuguj drukarke. (Jesli informacje na
karcie TF zostang utracone, skontaktuj sie z obstuga
posprzedazna)

Jesli nie rozumiesz tego ttumaczenia, zapoznaj sie z
wersja angielska.

Poczatkujacy drukarki 3D musza czyta¢

Przede wszystkim drukarka 3D moze drukowac tylko pliki w formacie
gcode. Zwyklym formatem pliku modelu 3D jest STL. Plik modelu w
formacie STL musi zostac przeksztatcony na format gcode przez
oprogramowanie krojenie przed drukowaniem.

Istnieje kilka metod drukowania modeli dla poczatkujacych:

Pierwszym sposobem jest pobranie pliku modelu w formacie gcode z
naszej strony internetowej i wydrukowanie go bezposrednio.

Drugim sposobem jest pobranie pliku modelu 3D w formacie STL w
Internecie, a nastepnie uzycie oprogramowania do krojenia Easyware do
konwersji formatu STL na format gcode, a nastepnie wydrukowanie go.
(Obstuga Easyware jest bardzo prosta, ale efekt drukowania jest sredni)

Trzecim sposobem jest pobranie pliku modelu 3D w formacie STL
online, a nastepnie uzycie oprogramowania CURA do
przekonwertowania formatu STL na format gcode, a nastepnie
wydrukowanie go. (Plik wyciety przez CURA ma dobry efekt
drukowania)

Czwartym sposobem jest uzycie oprogramowania do modelowania do
tworzenia modeli 3D, zapisanie ich w formacie STL, a nastepnie uzycie
plastra oprogramowania CURA do konwersji STL na format gcode, a
nastepnie wydrukowanie ich.

Na karcie TF znajduja sie instrukcje drukarki, wideo obstugi drukarki,
oprogramowanie do krojenia i oprogramowanie wideo nauczania.

Czesto zadawane pytania dotyczace pierwszego
wykorzystania opinii zwrotnej przez klientow



* Opinie klienta sa takie, ze gdy dysza nie moze wejs¢ do materiatu
drukujacego PLA, zwykle jest to dlatego, ze przednia czes¢ materiatow
eksploatacyjnych PLA nie jest prostowana przed wtozeniem materiatow
eksploatacyjnych,

Ponadto podczas catego procesu podawania materiaty eksploatacyjne
powinny by¢ dociskane z niewielka sita, aby utatwic przektadni
rolowanie materiatow eksploatacyjnych do dyszy, az dysza wypluje
gwint materiatu, a nastepnie zwolnic reke.

* Gdy opinia klienta jest taka, ze model nie moze przylega¢ do
platformy podczas procesu drukowania lub model porusza sie i spada
podczas procesu drukowania, zaleca sie obstuge: (wideo z operacji
poziomu znajduje sie na karcie TF)

Po pierwsze, dostosuj wysokos¢ platformy, poluzuj nakretke, aby
platforma troche sie podniesta, i zmniejszy¢ szczeline miedzy platforma
a dysza, tak aby podczas drukowania pierwszej warstwy przyklejata sie
bardziej szczelnie.Zgodnie z operacjg wideo, wyrdb ponownie
poziomowanie.

Po drugie, jesli drukarka nie posiada platformy grzewczej, mozesz kupic
oddzielna platforme grzewcza i zainstalowac ja na drukarce.Platforma
grzewcza moze pomoc modelowi mocniej przylegac i nie bedzie sie
wypaczac podczas drukowania modelu duzej powierzchni.

* Gdy uzytkownik otrzyma informacje zwrotna, ze maszyna nie moze
drukowac, wykonaj nastepujace cztery kroki:

Krok pierwszy; Czy dysza moze zasila¢ materiat drukujacy PLA
normalnie.Ogolnie rzecz biorac, maszyna moze podawac materiat
drukujacy normalnie.

Krok 2; Popros klienta o skopiowanie informacji zawartych w karcie do
komputera, sformatuj karte TF do formatu FAT32, a nastepnie umies¢
plik ROCKET.gcode zawarty w karcie z powrotem na karte, witozy¢ go do
drukarki w celu drukowania. Jesli drukowanie sie uda, ze wystapit
problem z plikiem klienta i popros klienta o wystanie nam pliku gcode
do sprawdzenia. (Nalezy pamietac, ze nazwa pliku moze by¢ tylko
angielskimi literami lub cyframi)

Krok 3: Jesli operacja w kroku 2 nadal nie moze sie wydrukowac, znajdz



inng karte TF, aby najpierw jg sformatowac, a nastepnie sprobuj
wydrukowac plik testowy raket.gcode.

Krok 4: Jesli krok 3 jest nadal niepowodzony, popros klienta o
sprébowanie podtagczenia komputera online w celu drukowania. Jesli
podtaczenie komputera moze drukowac normalnie, ponownie
udowadnia, ze wystapit problem z karta TF. Jesli podiaczenie komputera
nie moze drukowac, oznacza to, ze moze wystapi¢ problem z plyta
gtowna drukarki.

* Gdy uzytkownik otrzyma opinie zwrotna, ze 0$ XYZ nie porusza sie
podczas procesu drukowania, sprawdz, czy kazdy interfejs linii silnika
jest luzny.
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